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SealWacs AB (publ)
Delarsrapport

1 januari- 30 juni 2017

Styrelsen och verkstéallande direktéren for SealWacs AB (publ) avger harmed delarsrapport for forsta
halvaret 2017.

Sammanfattning perioden januari — juni 2017
e Nettoomsattningen uppgick till 0 kSEK (0)
e Rorelseresultatet uppgick till -1 432 kSEK (-1 112)
e Resultat per aktie efter utspadning -0,47 SEK (-0,36)
e Likvida medel uppgick vid perioden utgang till 701 kSEK (3 339)
e SealWacs Sensor CE-markt
e FoOrsta sensorn installeras hos svensk plastpastillverkare

Sammanfattning perioden april — juni 2017
e Nettoomsattningen uppgick till 0 kSEK (0)
e Rorelseresultatet uppgick till -689 kSEK (-430)
e Resultat per aktie efter utspadning -0,22 SEK (-0,14)

Handelser efter rapportperiodens utgang

e Teckningsoptionsprogram, TO1, avslutades 30 juni 2017. Endast 11 000
teckningsoptioner har utnyttjats till teckning av sammanlagt 5 500
aktier. Totalt tillfors bolaget 55 kSEK fore emissionskostnader

o Ett flertal svenska tillverkare har visat intresse fér sensorn

e Uppkomna stabilitetsproblem har atgardats

¢ Inga ytterligare vdasentliga handelser har intriaffat efter
rapportperiodens utgang.
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VD-kommentarer

- Sammanfattning
Under varen 2017 tecknades en forsta order om leverans av Sea/Wacs Sensor i en produktionslinje
hos en av landets ledande tillverkare av plastpasar pa rulle. Sea/lWacs Sensor ska monteras direkt i
produktionslinjen for 6vervakning av svetskvaliteten i realtid, s3 att tillverkaren far omedelbart larm
nar svetsprocessen inte langre fungerar tillfredstallande. Pa sa vis kan héga kassationskostnader pa
grund av undermaliga bottensvetsar, minska avsevart. Den 11 maj meddelade vi att installationen
hade paborjats och att den kommer att genomforas stegvis. Den 22 maj publicerades
pressmeddelande som klargjorde att sensorn hade CE-markts.
Vi hoppades tidigare att vi skulle kunna arbeta ikapp de tva manader som projektet forsenats med
under senhosten 2016 men under varen 2017 uppstod ovantade tekniska problem som
omojliggjorde detta. Den forminskade seriemdssiga sensorn visade inledningsvis inte upp samma
stabilitet som den tidigare testade funktionsprototypen. Problemen har nu atgéardats men med
ytterligare cirka tva manaders forseningar som foljd. Fortsatta utprovningar har sedan visat att den
seriemadssiga sensorn férmar fanga signalen fran svetsen i tillrackligt hoga hastigheter och att
signalen ar helt stabil. Som en f6ljd av de tidigare problemen har dock marknadsintroduktionen och
installationen hos kund férsenats med totalt cirka fyra manader.
Under augusti manad ska sjalva larmsystemet fardigstallas och kopplas till sensorn. Darefter kan
leveransen slutforas. | samarbete mellan SealWacs och kunden, tillverkaren av plastpasar, faststalls
sedan optimala larmnivaer. Sensorn ar kanslig och noterar minsta avvikelse och det ar naturligtvis
mycket viktigt att systemet larmar forst nar avvikelserna ar sa stora att svetsen ar undermalig. Enligt
den reviderade tidsplanen ska installationen vara genomford i september 2017.
Liknande utvarderingar av larmnivaer kommer att behdva goras for ett antal olika materialkvaliteter
och produktionslinjer med varierande produktionsteknik men nar granserna val har faststallts
kommer det att generera vardefull kunskap om de framtida kundernas behov, som kan tillampas vid
samtliga framtida installationer.
Behovet att fa in viktig feedback ar anledningen till att SealWacs har valt att begrdnsa lanseringen till
ett antal producenter i ndromradet, vilka redan uttryckt sina intressen for att anvanda den nya
tekniken.
Under varen har vi traffat ytterligare ett antal av de svenska tillverkarna och fatt klara besked om
deras behov av en I6sning pa problemet med undermaliga svetsar. De hoga kassationskostnaderna
som uppstar som en konsekvens av att man inte vet hur lange svetsen haller mattet, dr det storsta
problemet man brottas med inom plastpasindustrin. De svenska tillverkarna vill naturligtvis invanta
besked om att SealWacs genomfort en lyckad installation hos den forsta kunden men samtliga har
svarat att de darefter vill vara med och utvdrdera funktionen. De inser de stora férdelarna med en
sensor, som monteras direkt i produktionslinjen fér omedelbart larm nar svetsprocessen inte langre
fungerar tillfredstdllande. Tiden for produktionsstopp, utredningsarbete, kassationshantering,
omgorning och kostnaderna for kassation pa grund av undermaliga bottensvetsar, minimeras
darigenom.
En fordel med att vi varit tvungna att l6sa ett antal tekniska problem i samband med den pagaende
installationen ar att det kommer att ga betydligt snabbare att genomféra kommande installationer.
Ytterligare tva tillverkare har stéllt sig positiva till liknande uppldgg som den férsta kunden. Vi
kommer darigenom att fa tillrackligt underlag fér att optimera funktioner som presentationsformat
och larmnivaer.
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Med undantag for de forseningar som uppstatt under varen 2017 har SealWacs produktutveckling,
sedan starten i borjan av 2015, 16pt planenligt. Kostnaderna for utvecklingsprojektet har ocksa foljt
plan. En konsekvens av att bolaget har fatt fokusera pa att l6sa stabilitetsproblemen hos den
seriemdssiga sensorn ar att patentansdkan dannu inte hunnits fardigstallas. Det ar emellertid inte
mycket arbete som aterstar innan en sadan kan lamnas in och bolaget beraknar att det ska kunna ske
snarast efter det att den forsta installationen har genomforts. Den valda tekniska 16sningen halls
hemlig och det finns enligt vara undersdkningar inga nyhetshinder for patent.

Genom den valda marknadsstrategin, som gar ut pa att enbart bearbeta det lilla fatal foretag, som
levererar svetsstationer till plastpastillverkarna (nagot tiotal sadana foretag forsérjer den globala
marknaden och tusentals plastpastillverkare med svetsmaskiner), rdknar vi med att kunna na
marknaden och de framtida anvandarna av SealWacs sensor, till 1dga kostnader. Bolagets planer &r
att inledningsvis direktbearbeta marknaden med en séljare.

En prelimindr overenskommelse har ingatts med en mycket branscherfaren siljare, som enligt
planerna ansluter sig under hosten.

- Utvecklingsprojektet
De problem- och fragestallningar bolaget stod infér vid starten av utvecklingsarbetet for cirka 2,5 ar
sedan, har samtliga besvarats pa ett positivt satt. Att fanga en stabil signal pa extremt kort tid har
varit den stdrsta utmaningen i arbetet. Utvecklingsarbetet under hosten 2015 och varen 2016 ledde
fram till en innovativ teknisk [6sning, med vilken den hogt stallda kravspecifikationen kunde métas.
Signalkvaliteten och stabiliteten &r till och med betydligt battre dn vad som nagonsin uppnaddes med
den ursprungliga versionen i laboratoriemiljo.
Det ar viktigt i det har sammanhanget att papeka att utvecklingsarbetet har lett fram till ny teknologi
och en innovation med verklig uppfinningshojd.
Nar val en forminskad seriemassig sensor togs fram uppvisade den samre stabilitet 4n vad som
uppnaddes med funktionsprototypen. Efter cirka tva manaders fokuserat arbete kunde problemen
med den forsamrade stabiliteten avhjalpas och nu visar den seriemdssiga sensorn samma goda
stabilitet som funktionsprototypen och dessutom har ytterligare forbattrad kanslighet uppnatts.
Sedan tidig host 2015 har viktiga slitagetester, med syftet att forbereda en optimal framtida
montering och ge information om hur slitaget kan paverka sensorn, genomforts i samarbete med tva
olika svenska tillverkare av plastpasar pa rulle.
De genomforda testerna visade att SealWacs Sensor kommer att klara de normala pafrestningar som
den kommer att utsattas for i produktion. Sensorn paverkar inte heller den I6pande produktionen
eller utrustningen pa nagot satt.
Hostens arbete inriktades mot att fardigstalla en seriemdssig sensor och pa produktionsberedning av
denna samt att kvalitetssdkra dess funktioner. Det ar nodvandigt att sdkerstdlla att de goda
egenskaperna som funktionsprototypen uppvisat, bibehalls i den serietillverkade produkten. Nu
pagar framtagning av den forsta tillverkningsserien. Den kommer att frislappas till marknaden och
utvérderas i anvandartester ute hos kund. Genom detta forfarande raknar vi med att fa in vardefull
feedback om hur olika plastpastillverkare onskar fa produktionsavvikelser presenterade for sig,
genom larm eller omedelbart produktionsstopp.
En styrkefaktor &ar att SealWacs i det arbetet samarbetar med tva ledande svenska
plastpastillverkare, tva av aktérerna pa bolagets framtida marknad.
Verksamhetens kostnader har hela tiden foljt plan med god marginal. Atgirderna mot ovan namnda
stabilitetsproblem, produktionsberedning, kvalitetssakring och tillverkning har dock férbrukat fler
ingenjorstimmar och kravt 6kade materialkostnader.
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- SealWacs marknadsstrategi
Marknadsforing och forsaljningsaktiviteter utgdér den storsta kostnaden vid introduktion av en ny
teknik pa marknaden. SealWacs styrelse har noggrant analyserat marknaden och kommit fram till att
den mest lonsamma marknadsstrategin ar att inga allianser med foretag som redan har etablerade
kontakter med plastpastillverkarna. Endast ett fatal maskintillverkare levererar svetsutrustning till
producenterna av plastpasar. SealWacs avser att erbjuda SealWacs Sensor till maskintillverkarna,
vilken mojliggér en mycket kostnadseffektiv marknadsféringsprocess.
Bolaget raknar med att initialt kunna bygga marknaden med en endast en branscherfaren saljare och
ar val forberett for en kommande rekrytering.
Genom att marknadsféra sensorn mot det tiotal ledande aktorer, som forser plastpasindustrin med
produktionsutrustning och svetsanlaggningar, kommer bolaget halla marknadsféringskostnaderna pa
en lag niva. SealWacs kan snabbt nd den internationella marknaden genom att lata dessa
internationellt verksamma aktorer distribuera produkten till slutanvdndarna. Bolaget har redan
etablerat kontakt med tillverkare av produktionsutrustning och svetsanldaggningar och fatt bekraftat
att det ar en framkomlig vag.
| inledningsfasen kommer dock bolaget att sélja sensorn direkt till ett fatal plastpastillverkare, i syfte
att fa viktig feedback pa produkten. Framforallt behdver SealWacs fa battre kinnedom om hur
kunderna onskar erhalla utsignalen fran sensorn. Vill man fa ett larm om undermaliga svetsar eller
foredrar man ett direktstopp av produktionen? Forutom okad kdnnedom om Onskvart
presentationsformat behdéver vi ldra oss mer om hur sensorn passar in i och paverkar de normala
tillverkningsrutinerna.
Den globala marknaden for tillverkning av plastpasar pa rulle ar gigantisk. Miljarder plastpasar
konsumeras dagligen i varlden. Tusentals tillverkare agerar pa marknaden och manga tusentals
tillverkningslinjer kérs mer eller mindre dygnet runt for att tillfredsstdlla det stora behovet av
plastpasar. Enligt bolagets bedémning ar det inte realistiskt att bygga en marknadsorganisation for
direktbearbetning av alla dessa tusentals aktorer i producentledet. Den valda strategin, att salja till
"svetstillverkarna”, kommer att krava betydligt lagre ekonomiskt risktagande fran SealWacs sida.

- Tillverkning av plastpdsar pa rulle

Tillverkning av plastpasar har sedan 1950-talet utvecklats till att bli en hégautomatiserad industri.
Det ar en utveckling som skett inom all verkstadsindustri och dar fokus ligger pa att “bygga bort”
kvalitetsproblem genom kontinuerlig processférbattring.

Manga tusentals tillverkare och sammantaget cirka 16 000 produktionslinjer anvands nar miljarder
plastpasar dagligen produceras. Ur finansiell synvinkel kénnetecknas plastpasindustrin av
forhallandevis laga vinstmarginaler, normalt kring nagra enstaka procent vilket har féranlett industrin
att under lang tid efterstrdva en rationalisering av tillverkningsprocessen. En hog
automatiseringsgrad innebar att det fysiska flodet sker mycket snabbt. Ofta kan en maskinoperatoér
ansvara for uppat sju produktionslinjer samtidigt.

Industrin saknar en teknisk |6sning for att dvervaka och kontrollera kvaliteten av svetsfogar i realtid,
dvs. lopande under tillverkningens gang. Istallet sker normalt kontrollen genom att
maskinoperatoren pa stickprovsbasis, cirka en gang i timmen, blaser upp en plastpase och darefter
pressar ihop pasen tills den brister. Maskinoperatorens kansla for svetsfogens kvalitet i foérhallande
till presskraft pa pasen avgor om den haller 6nskad kvalitet. Denna form av kvalitetssakring leder till
omfattande och kostsam kassation, som avsevart paverkar vinstmarginalen. En felaktig svets kan
resultera i att hela den senaste timmens produktion maste kasseras. Tillverkarna sjalva havdar att
kassationskostnaden kan wutgéra hela 10 procent av tillverkningskostnaden. De hoga
kassationskostnaderna ar det ojamforligt stérsta problemet i en for 6vrigt val fungerande tillverkning.
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SealWacs forsdker nu minimera konsekvenserna av problemet genom att dvervaka svetsprocessen i
realtid och larma eller sla stopp pa produktionen, sa fort svetsfogen blir undermalig, vilket minimerar

kassationen.

- SealWacs sensor
SealWacs utvecklar en sensor,
som skall monteras langs
produktionslinjen for att i realtid
Overvaka kvaliteten pa
svetsfogarna. Nar en dalig
svetsfog detekteras utloses ett
larm som varskor operatoren. Det
medfér att utredningsarbetet
minimeras och att operatoren
direkt kan vidta atgarder for att
aterstalla kvaliteten pa
svetsfogen, t.ex. genom en
kalibrering av svetsstationen.

Fordelar med SealWacs sensor

e SealWacs Sensor erbjuder en I6sning pa ett valkant och
kostsamt kvalitetsproblem for tillverkare av plastpasar
pa rulle

* Metoden upptacker undermaliga svetsfogar i realtid

* Omfattande utredningsarbete, produktionsstopp och
omgorningsarbete kan reduceras till ett minimum

* Kassationskostnaderna minskar radikalt

e SealWacs produkt kommer vid normal
marknadsprissattning erbjuda goda tackningsbidrag

* Global marknadsforing kan riktas mot en fatal tillverkare
av svetsstationer

Goteborg den 18 augusti 2017

Soren Sandstrom, VD

Resultatrdkning i sammandrag

apr—jun jan —jun jan - dec

Belopp i kSEK 2017 2016 2017 2016 2016

Nettoomsattning - - - - -
Rorelsens kostnader -689 -430 -1432 -1112 -2 515
Rorelseresultat -689 -430 -1432 -1112 -2515
Resultat fran finansiella poster - - - - -
Resultat fore skatt -689 -430 -1432 -1112 -2515
Skatt - - - - -
Periodens resultat -689 -430 -1432 -1112 -2515
Resultat per aktie fore utspadning, SEK -0,22 -0,14 -0,47 -0,36 -0,82
Resultat per aktie efter utspadning, SEK -0,22 -0,14 -0,47 -0,36 -0,82
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Genomsnittligt antal aktier 3074770 3074770 3074770 3068737 3071753

Potentiella aktier fran utestaende 389 877 389 877 389 877 389 877 389 877
teckningsoptioner

Balansrakning i ssmmandrag

Belopp i kKSEK 2017-06-30 2016-06-30 2016-12-31
Tillgangar

Anldggningstillgdngar

Summa anlaggningstillgangar 2 050 2 050 2 050
Omsdttningstillgdngar

Ovriga fordringar 167 194 257
Kassa och bank 701 3339 2178
Summa omsattningstillgangar 868 3533 2435
Summa tillgangar 2919 5583 4 485

Eget kapital och skulder

Eget kapital

Summa eget kapital 2077 4913 3509
Avsattningar 440 440 440
Kortfristiga skulder 402 230 536
Summa eget kapital och skulder 2919 5583 4485

Kassaflédesanalys i sammandrag
Belopp i kSEK jan - jun jan =jun jan —dec
2017 2016 2016

Kassaflode fran den I6pande
verksamheten fore forandringar av
rorelsekapital -1432 -1112 -2 515

Kassaflode fran forandringar av
rorelsekapital -45 -111 131
Kassaflode fran - - _

investeringsverksamheten

Kassaflode fran

finansieringsverksamheten - 38 38
Periodens kassaflode -1477 -1185 -2 346
Likvida medel vid periodens borjan 2178 4524 4524
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Likvida medel vid periodens slut 701 3339 2178
Férandringar i eget kapital Aktiekapital ~ Uppskrivnin Overkurs Balanserad Totalt eget
gsfond fond forlust kapital
Belopp i kSEK
Eget kapital 2015-12-31 947 1214 2787 1038 5986
Nyemission 6 85 91
Emissionskostnader -52 -52
Resultat disp enl stdmma -2787 2787 0
Periodens resultat -1112 -1112
Eget kapital 2016-06-30 953 1214 33 2713 4913
Periodens resultat -1404 -1404
Eget kapital 2016-12-31 953 1214 33 1309 3509
Resultat disp enl stamma -33 33
Periodens resultat -1432 -1432
Eget kapital 2017-06-30 953 1214 0 -90 2077
Nyckeltal jan-jun  jan—jun jan-dec
2017 2016 2016
Nettoomsattning, kSEK - - -
Rorelseresultat, kSEK -1432 -1112 -2 515
Periodens resultat, kSEK -1432 -1112 -2 515
Resultat per aktie fore utspadning, SEK -0,47 -0,36 -0,82
Resultat per aktie efter utspadning, SEK -0,47 -0,36 -0,82
Eget kapital per aktie, SEK 0,68 1,62 1,14
Avkastning pa eget kapital, % neg neg neg
Soliditet, % 85,6 85,8 78,2
Medelantalet medarbetare - - -
Genomsnittligt antal aktier 3074770 3068737 3071753
Antal aktier vid periodens utgang 3074770 3074770 3074770
Genomsnittligt antal utestaende optioner, TO1 779 755 779 755 779 755
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Potentiella aktier hanforligt till utestaende

teckningsoptioner) 389877 389877 389877

*) per balansdagen

Nyckeltalsdefinitioner

Avkastning pa eget kapital:
Resultat efter finansiella poster / Justerat eget kapital.

Soliditet:
Totalt eget kapital / Totala tillgangar.

SealWacs finansiella stallning

| syfte att finansiera lanseringen av SealWacs Sensor och att sprida dgandet i SealWacs, genomfordes
under hosten 2015 en nyemission. | emissionen tecknades 779 755 units (en aktie och en
teckningsoption) vilket tillférde bolaget cirka 3 MSEK efter emissionskostnader.

Innehavaren av teckningsoptioner dgde ratt att, for tva teckningsoptioner, teckna en ny aktie i

bolaget till en kurs om 10 kronor per aktie. Teckning av aktier med stéd av teckningsoptioner skulle
dga rum under perioden 1 april 2017- 30 juni 2017.

Teckningsoptionsprogram, TO1, avslutades 30 juni 2017. Endast 11 000 teckningsoptioner har
utnyttjats till teckning av sammanlagt 5 500 aktier. Totalt tillférs bolaget 55 kSEK fore
emissionskostnader.

For att minimera de finansiella riskerna i Bolaget bedrivs allt arbete i en liten organisation och med
sma medel. Overheadkostnader halls pa en mycket Iag niva. Bolagets likvida medel har tidigare
anvants nastan uteslutande till att driva utvecklingsprojektet. Under varen har dock
produktionsberedning, kvalitetssakring, atgarder av vissa tekniska problem, produktion och
marknadsforing bidragit till kostnaderna.
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For att sakra den fortsatta verksamheten och for att finansiera en fortsatt marknadsintroduktion
maste bolaget tillforas ytterligare kapital. Styrelsen forbereder nu snara atgarder for att tillféra
bolaget nodvandigt kapital under hosten.

Risker och osdkerhetsfaktorer

SealWacs ar genom sin verksamhet utsatt for risker av saval rorelsekaraktdr som teknisk och
finansiell karaktar. Inom Bolaget pagar en kontinuerlig process for att identifiera forekommande
risker och for att kunna bedéma hur dessa skall hanteras. Marknaden fér SealWacs Sensor
kdnnetecknas av viss konservatism. Bolaget verkar pd marknader med stor potential och en relativt
stabil forsaljningsutveckling.

For en fullstandig redogorelse av identifierade risker samt foretagets arbete med att hantera dessa,
hanvisas till avsnittet ”Riskfaktorer” i Memorandum fran 2015, som finns pa Bolagets hemsida och
som kan bestéllas fran Bolaget.

Antalet utestaende aktier

Aktiekapitalet 4r 953 178,70 SEK férdelat pa 3 074 770 aktier. Aktiens kvotvarde ar 0,31 SEK. Aktien
ar sedan den 24 november 2014 noterad fér handel pa AktieTorget (www.aktietorget.se) med
beteckningen SEAL.

Genom att 5 500 aktier tecknades i samband med teckningsoptionsprogrammet kommer antalet
aktier i bolaget att 6ka fran tidigare 3 074 770 aktier till 3 080 270 aktier. Aktiekapitalet kommer

darmed att 6ka fran tidigare 953 178,70 SEK till 954 883,70 SEK.

Redovisningsprinciper

Vid uppréattandet av denna Delarsrapport har samma redovisningsprinciper och berdkningsmetoder
anvants som i senaste arsredovisningen. Bolaget tillampar de redovisningsregler som galler enligt
Arsredovisningslagen och Bokféringsnamndens allmédnna rad. Delarsrapporten ar liksom tidigare
rapporter upprattad i enlighet med fortlevnadsprincipen.

Ovrigt
Denna Delarsrapport har inte varit foremal fér granskning av Bolagets revisor.

Kommande rapporttillfillen
Delarsrapport Januari - September 2017 den 3 november 2017
Bokslutskommuniké for 2017 den 28 februari 2018
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Arsstamma holls den 19 april 2017 i Goteborg. Arsredovisningen finns tillganglig pa Bolagets hemsida
www.sealwacs.se och kan dven rekvireras fran Bolaget per e-post info@sealwacs.se.

Intygande

Styrelsen och verkstéllande direktoren intygar att deldrsrapporten ger en rattvisande 6versikt av
Bolagets verksamhet, stallning och resultat samt beskriver vasentliga risker och osdkerhetsfaktorer
som foretaget star infor.

Alla framatriktade uttalanden i denna rapport baseras pa bolagets basta bedémning vid tidpunkten
for rapporten. Sadana uttalanden innehaller som alla framtidsbedémningar risker och osdkerheter
som kan innebara att verkligt utfall blir annorlunda.

Goteborg den 18 augusti 2017
SealWacs AB (publ)
Styrelsen och verkstéllande direktoren

Fo6r ytterligare information kontakta

Séren Sandstrém, VD , Telefon: +46 70 600 73 94 E-post: info@sealwacs.se

Mer information om Sea/Wacs AB och “SealWacs Sensor” aterfinns pa bolagets hemsida www.sealwacs.se.

Denna information dr sddan information som SealWacs AB dr skyldigt att offentliggéra enligt EU:s
marknadsmissbruksférordning och lagen om vdrdepappersmarknaden. Informationen ldmnades, genom
ovanstdende kontaktpersons forsorg, fér offentliggérande den 18 augusti 2017.

SealWacs AB har som affdrsidé att férse marknaden for tillverkning av bottensvetsade plastpdsar med
ett automatiskt 6vervaknings- och kontrollsystem, som avsevdirt 6kar tillverkarnas vinstmarginal
genom att vésentligt minska de omfattande kostnaderna fér kassation, kvalitetssékring och
6vervakning. Bolaget férvintas inom ndgra dr vara en ensam aktér pa en nischad global marknad. En
marknad som uppskattas till flera 1 000-tals installationer per ar.

SealWacs AB (publ), Goteborgsvagen 74, 433 63 Savedalen
Tel: +46 70 600 73 94 www.sealwacs.se
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